Инструкция по эксплуатации балансировочного станка модели TS-790
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Приложение 1 Электрическая схема балансировочного станка
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1. Введение

Дисбаланс вызывает неравномерное качение колеса по дороге и потерю управляемости автомобиля. Управлять таким автомобилем становится сложно, изнашиваются демпферы,  детали рулевого механизма и колесные привода. В этом случае требуется балансировка колеса. Данный станок оснащен новой LSI платой (высокопроизводительная шина передачи данных), которая осуществляет прием и обработку данных на высокой скорости. 

Программное обеспечение станка предусматривает разные режимы балансировки. Он оснащен 17-дюймовым жидкокристаллическим экраном, удобными режимами индикации,  интеллектуальными функциями настройки и управления. Необходимо внимательно ознакомиться с данным документом для безопасной и надежной работы балансировочного станка. Разборка и замена деталей и узлов станка запрещена! При необходимости выполнения ремонта следует обратиться в службу сервиса. Перед проведением балансировки важно убедиться в надежности крепления колеса на валу станка. Оператор не должен носить широкополую спецодежду. К работе на данном станке посторонние лица не допускаются. 
Использовать станок следует только в соответствии с требованиями данной инструкции. 
1). Характеристики и технические особенности
1.1) Характеристики:
- Максимальный вес колеса: 65 кг
- Мощность двигателя: 0,37 кВт
- Электропитание: 220В/50 Гц
- Точность балансировки: ±1 г
- Частота вращения вала: 200об/мин
- Точность измерения углового положения массы дисбаланса: 2,81°.
- Время измерения дисбаланса: 8 секунд  
- Диаметр обода колеса: 10″~24″(256 мм - 610 мм)
- Ширина обода колеса: 1,5″~20″(40 мм - 510 мм)
- Уровень шума:  ＜70 дБ
- Вес нетто:
- Размеры:
1.2) Особенности:
- Оснащается 17-дюймовым жидкокристаллическим экраном, который выводит информацию о режимах балансировки и имеет удобную функцию управления.
- Станком предусмотрены программы балансировки для разных типов грузов (самоклеющихся, пружинных и скрытых). 
- Автоматический ввод параметров обода колеса осуществляется с помощью измерительного устройства.
- Предусмотрены функции автоматической калибровки и настройки измерительной системы. 
- Функции защиты и самодиагностики. Станок применяется для балансировки колес со стальными и алюминиевыми дисками. 
1.3) Условия эксплуатации
 - Температура: 5~50℃
 - Высота над уровнем моря: ≤4000 м
 - Отн. влажность:  ≤85%
2). Конструкция станка для динамической балансировки колес
Станок состоит из механической части и электрооборудования
2.1) Механическая часть
Неподвижная опора, подвижная опора и вал (все детали закреплены на раме). 
2.2) Основные компоненты электрооборудования, (см. рисунок 1-1)
a).Микропроцессорная система, выполненная по технологии LSI. Включает в себя высокоскоростной процессор ARM ЦПУ (ЭБУ), ЖК-экран и клавиатуру. 
b).Измерительная система для автоматического ввода параметров колеса.
c).Датчик положения и частоты вращения. Состоит из  шестерни и оптико-электронной пары.  

d).Цепь управления и электропитания двухфазного асинхронного электродвигателя. 
e).Датчики давления, установленные в горизонтальной и вертикальной плоскости станка.
f).Переключатель положения защитного кожуха.
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Рисунок 1-1
2.3) Схема электрооборудования станка (см. рисунок в приложении 1).
2. Установка балансировочного станка
1) Распаковка и проверка
Открыть упаковку и проверить станок на наличие повреждений. В случае их наличия оборудование использовать нельзя, следует обратиться к поставщику.  
В комплект поставки также входят следующие компоненты:
Резьбовой вал 

1
Гаечный ключ 

1

Клещи для работы с грузами

1
Шестигранный Г-образный ключ
 
2
Кронциркуль

1
Быстросъемная гайка
 
1
Конус

4
Груз для калибровки (100 г)

1
Кронштейн для ЖК-экрана
 
1
Кожух защитный (доп. оснащение)

1
2)   Установка станка
2.1) Станок необходимо установить на бетонную или другую твердую поверхность. Установка на мягкую опору (пол) может привести к ошибкам измерения.
2.2) Для удобства работы оператора рекомендуется устанавливать станок на расстоянии не менее 50 см от стен и других объектов. 
2.3) Закрепить станок к полу следует с помощью анкерных болтов.
3) Установка защитного кожуха

Установить кожух на станок (дополнительное оборудование): установить каркас кожуха на ось (в задней части станка), затянуть крепление каркаса винами M10×65.
4) Установка резьбового вала на шпиндель вала
Установить резьбовой вал на шпиндель, затянуть болт крепления резьбового вала M10 × 150 (см. рисунок 2-1).
(Примечание: можно установить колесо на вал перед закручиванием болта. В этом случае требуется удерживать колесо руками, чтобы зафиксировать вал станка в момент затягивания болта).
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      Рисунок 2-1
5) Установка ЖК-экрана 
Установить ЖК-экран на кронштейн и закрепить его с помощью 4 длинных винтов М5, затем закрепить кронштейн на крышке станка с помощью 2 винтов М5; подключить сигнальный провод ЖК-экрана к разъему VGA и затянуть винты. Подключить разъем кабеля электропитания (12 В) к  ЖК-экрану.
6) Установка колеса на вал станка
Очистить колесо от грязи и снять балансировочные грузы с колеса, затем проверить давление воздуха в шине, оно должно соответствовать нормативной величине. При необходимости, следует отрегулировать давление до нормы. Убедиться в отсутствии деформации обода колеса (в том числе центрального отверстия).
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Примечание: не поворачивать колесо на валу в процессе его установки и снятия во избежание появления царапин на поверхности вала.
3. Описание меню ЖК-экрана
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Меню выбора программы балансировки. Необходимо нажать соответствующую кнопку.  
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Первая программа балансировки: пиктограмма (M1). Если она подсвечена рамкой желтого цвета, станок работает по программе балансировки M1. На пиктограмме изображен метод крепления балансировочных грузов. Их следует закрепить на левой и правой закраинах обода колеса. 
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Вторая программа балансировки: пиктограмма (M2). Станок работает по программе балансировки M2. Пиктограмма отображает метод крепления балансировочных грузов. Их следует приклеить на двух плоскостях коррекции  левой (внутренней) стороны обода колеса. 
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Третья программа балансировки: пиктограмма (M3). Станок работает по программе балансировки M3. Пиктограмма показывает метод крепления балансировочных грузов. Их следует приклеить на двух плоскостях коррекции  левой (внутренней) и правой (внешней) сторон обода колеса. 
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Четвертая программа балансировки: пиктограмма (M4). Станок работает по программе балансировки M4. Пиктограмма показывает метод крепления балансировочных грузов. Один груз следует закрепить на левой закраине обода, другой – приклеить на плоскости коррекции левой стороны обода колеса. 
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Пятая программа балансировки: пиктограмма (M5). Станок работает по программе балансировки M5. Пиктограмма показывает метод крепления балансировочных грузов. Один груз следует закрепить на левой закраине обода колеса, второй – приклеить на плоскости коррекции правой стороны обода колеса. 
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Шестая программа балансировки: пиктограмма (M6). Станок работает по программе балансировки M6. Пиктограмма показывает метод крепления балансировочных грузов. Один груз следует приклеить на плоскости коррекции левой стороны обода колеса, а другой – закрепить на правой закраине обода колеса. 
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Седьмая программа балансировки: пиктограмма (M7). Станок работает по программе балансировки M7 и предлагает варианты: программу статической балансировки или программу оптимизации OPT.
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Для выбора одного из режимов (статическая балансировка или программа OPT) следует нажать кнопку «7» и затем кнопку «START» .
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Работает режим настроек. Для перехода в этот режим необходимо нажать кнопку «8». Первое включение режима после подачи электропитания сопровождает появление на ЖК-экране диалогового окна для ввода цифр. В него необходимо ввести последовательность «321», затем нажать «START» и войти в меню настроек.
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Справочная информация.
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Станок работает по программе статической балансировки.
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Станок работает по программе оптимизации OPT, обеспечивающей оптимальное расположение шины на колесном диске с целью минимизации дисбаланса.
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  Пояснение для оператора о работе станка. 
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  Геометрические параметры колеса: A, B (или A+), D.
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В режиме OPT показывает значения статического дисбаланса: статический дисбаланс обода, статический дисбаланс шины, суммарный статический дисбаланс колеса, статический дисбаланс колеса, который получится после выполнения программы оптимизации ОРТ. 
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Если на ЖК-экране появляется надпись с буквой «g», следует закрепить груз массой 100 г на левой или правой закраине обода для выполнения калибровки измерительной системы дисбаланса. 
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Если на ЖК-экране высвечивается надпись с буквой «Oz», следует закрепить груз массой 3,5 унции на левой или правой закраине обода для выполнения калибровки измерительной системы дисбаланса.  
Меню настроек для калибровки станка или ввода параметров балансировки.
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Результаты измерения дисбаланса отображаются на ЖК-экране следующим образом
1).Вертикальная шкала индикации показывает угловое положение дисбаланса колеса
2).Индикаторы указывают на места крепления балансировочных грузов (если индикатор занимает верхнее положение по шкале индикации и подсвечен красным цветом, место для крепления балансировочного груза определено); 
3).Горизонтальная шкала индикации для установки самоклеющихся грузов. Индикаторы определяют места крепления грузов на плоскости коррекции левой стороны обода колеса. 
4).Окно для отображения веса балансировочного груза. 
4. Работа на клавиатуре
Кнопки с номерами:
0,1,2, ……………9  и «.» используются для ввода цифровых значений и выбора программы балансировки. 
Кнопки ввода геометрических параметров колеса
A: Дистанция до места крепления груза на плоскости коррекции левой (внутренней) стороны обода.
B: Ширина обода или дистанция до места крепления груза на плоскости коррекции правой (внешней) стороны обода. 
D: Диаметр обода (до плоскости коррекции).
Другие функциональные кнопки
START: кнопка пуска или подтверждения ввода;
STOP: остановка цикла измерения или возврат в основное меню экрана;
＜T: точное определение массы балансировочного груза.
5. Ввод геометрических параметров колеса
Каждая программа балансировки требует ввода геометрических параметров. 
Если балансировочные грузы крепятся на плоскости коррекции левой и правой сторон обода колеса (программы балансировки M1, M3, M5, M6), необходимо ввести данные A, B, D.
Если балансировочные грузы крепятся только на плоскости коррекции левой стороны обода колеса (программы балансировки M2, M4), необходимо ввести данные A, A+, D.

При выполнении статической балансировки или программы оптимизации ОРТ необходимо ввести только параметр D.
A,A+,D вводят измерительной штангой. Необходимо выдвинуть и повернуть штангу до соприкосновения ее наконечника с плоскостью коррекции левой (внутренней) стороны обода колеса, на которую планируется устанавливать балансировочный груз. Через две секунды в памяти системы фиксируются значения параметров A,D. После измерения параметра A необходимо измерить значение A+. В этом случае требуется выдвинуть и повернуть измерительную штангу до соприкосновения ее наконечника с другой плоскостью коррекции левой стороны обода колеса, на которую также будет устанавливаться балансировочный груз. Через две секунды значение A+ фиксируется в памяти станка. После этого необходимо установить штангу в первоначальное положение. 
Значение B вводится с помощью штанги для измерения ширины обода колеса. После ввода дистанции A следует повернуть эту штангу до соприкосновения ее наконечника с плоскостью коррекции правой стороны обода колеса. Через две секунды в памяти станка фиксируется параметр В. Далее необходимо установить штангу для измерения ширины обода колеса в первоначальное положение.  
Для каждой программы балансировки положение измерительных штанг выглядит так 
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В программе балансировки M1 необходимо измерить геометрические параметры A и B.
В программе балансировки M2 требуется измерить геометрические параметры  A и A+.
В программе балансировки M3 необходимо измерить геометрические параметры A и B.[image: image60.png]
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В программе балансировки M4 требуется измерить геометрические параметры  A и A+.

В программе балансировки M5 необходимо измерить геометрические параметры A и B.
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В программе балансировки M6 необходимо измерить геометрические параметры A и B.
Для измерения параметров в программе статической балансировки или программе оптимизации ОРТ необходимо измерить параметр А.
6. Программы балансировки колеса
Балансировка по программе M1
1). Ввести значения параметров A, B.
2). Включить измерительный цикл.
3). После завершения измерительного цикла на ЖК-экране отображаются результаты. 
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4). Повернуть колесо рукой до тех пор, пока индикатор левой вертикальной шкалы не будет подсвечен красным цветом. Закрепить соответствующий балансировочный груз на левой закраине обода колеса в положение на 12 часов (сверху). 
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5).Повернуть колесо рукой до тех пор, пока индикатор правой вертикальной шкалы не будет подсвечен красным цветом. Закрепить соответствующий балансировочный груз на правой закраине обода колеса в положение на 12 часов (сверху).
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6).После установки балансировочных грузов включить измерительный цикл снова и повторить балансировку колеса. 

Балансировка по программе M2
1). Ввести значения параметров A, A+.
2). Включить измерительный цикл.
3). После завершения измерительного цикла на ЖК-экране отображаются результаты.
[image: image66.png]



4).Удалить ленту с поверхности самоклеющегося груза, который планируется установить на плоскости коррекции левой стороны колеса. Закрепить груз в пазу наконечника измерительной штанги приклеиваемой стороной вверх. Поворачивать колесо до тех пор, пока индикатор левой вертикальной шкалы индикации не будет подсвечен красным цветом. Удерживая колесо в этом положении, выдвинуть измерительную штангу с приклеиваемым грузом. Как только все индикаторы левой горизонтальной шкалы индикации загорятся и сработает звуковой сигнал, необходимо повернуть наконечник измерительной штанги и коснуться им обода колеса. С усилием прижать груз к ободу колеса, чтобы приклеить его, затем установить штангу  в первоначальное положение.  
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5).Процедура крепления самоклеющегося груза аналогична предыдущему пункту. Как только на экране индикатор правой вертикальной шкалы индикации будет подсвечен красным цветом и все индикаторы правой горизонтальной шкалы загорятся, следует приклеить балансировочный груз к другой плоскости коррекции левой стороны обода колеса с помощью измерительной штанги.
[image: image5.png]



Балансировка по программе M3—M6
Для выполнения программ балансировки M3—M6 см. последовательность действий для программ балансировки M1 и M2.
Процедура выполнения статической балансировки:
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1).Нажать кнопку «7», чтобы выбрать программу балансировки «M7/OPT». Повторное нажатие этой кнопки приводит к переключению между программами статической балансировки и программой ОРТ. Следует выбрать пиктограмму статической        балансировки, нажать кнопку «START», чтобы войти в режим  статической 
балансировки.
2).Ввести параметр D.
3).Включить измерительный цикл. 

4).После завершения измерительного цикла на ЖК-экране отображаются результаты.
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5).Поворачивать колесо рукой до тех пор, пока индикатор правой вертикальной шкалы индикации не будет подсвечен красным цветом. Закрепить балансировочный груз на  плоскости коррекции левой стороны обода колеса на 12 часов или приклеить его в средней части обода колеса.
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Внимание: результаты измерений дисбаланса округляются до величины, кратной 5 (если измерения производятся в унциях, то результат будет кратным 0,25). Для просмотра фактического значения дисбаланса следует нажать кнопку «<Т».  

7. Программа установки грузов за спицами
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Она позволяет отбалансировать колесо с применением двух грузов, расположенных за соседними спицами обода колеса. В этом случае балансировочные грузы будут незаметными и не ухудшают внешний вид колеса.

Эта программа используется только в программах M2,  M4. Далее будет показано, как она работает в программе M2.
По результатам измерительного цикла по программе балансировки M2 балансировочный груз крепится между двумя спицами колеса. Предусмотрен следующий порядок действий
1).Для входа в программу следует нажать кнопку «7».
2).На ЖК-экране появится запрос о количестве спиц диска колеса. Необходимо ввести количество спиц, затем нажать кнопку «START».
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3).Выдвинуть и повернуть измерительную штангу, коснуться ее наконечником обода колеса за спицей, затем повернуть колесо и повторно коснуться наконечником штанги обода за любой спицей колеса. Зафиксировав колесо, установить  штангу в первоначальное положение и нажать кнопку «START».
На экране отображается информация о массе грузов после разделения. 
Установка грузов производится по схеме, предусмотренной для программы М2. Повернуть колесо рукой для крепления балансировочных грузов с учетом показаний индикации шкалы.
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8. Программа оптимизации OPT
Если статический дисбаланс колеса превышает 50г, рекомендуется использовать программу оптимизации OPT. Она минимизирует статический дисбаланс, снижая вес и количество балансировочных грузов.
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Первый этап:
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Нажать кнопку «7» для выбора программы «M7/OPT». Снова нажать кнопку «7», чтобы переключиться из программы статической балансировки в программу оптимизации OРТ. Выбрать пиктограмму OPT и нажать кнопку «START», включив программу оптимизации.
Второй этап:
Ввести параметры обода, как указано в разделе 5, включить измерительный цикл нажатием кнопки «START».
Третий этап:

Установить колесо вентилем в положение на 12 часов, зафиксировать колесо, затем нажать кнопку «START».
Четвертый этап: 



Снять колесо со станка и установить его на шиномонтажный станок, повернуть шину относительно обода на 180°.
Пятый этап: установить колесо на балансировочный станок и включить измерительный цикл нажатием кнопки «START».

Шестой этап:


Установить колесо вентилем в положение на 12 часов, зафиксировать колесо, затем нажать кнопку «START». 

На экран выводится значение статического дисбаланса обода, шины колеса, суммарный статический дисбаланс колеса, статический дисбаланс колеса, который получится после оптимизации ОРТ.
Седьмой этап:
Поворачивать колесо рукой до тех пор, пока индикатор вертикальной шкалы не займет верхнее положение, в котором он подсвечивается красным цветом. Удерживая колесо, сделать отметку на шине  в положение на 12 часов, снять колесо и установить на шиномонтажный станок. Повернуть шину на диске колеса, чтобы совместить отметки на шине с вентилем на колесе.
Восьмой этап:

Установить колесо на балансировочный станок, включить измерительный цикл кнопкой «START». На ЖК-экране отображается текущее значение статического дисбаланса, а также значение, которое получится в результате балансировки, и подтверждение о завершении процедуры оптимизации дисбаланса.
9. Калибровка измерительной системы дисбаланса
1).Нажать кнопку [8] и войти в режим настроек станка. На экране появится окно, в которое следует ввести цифры «321» (их требуется ввести один раз после включения станка. Повторно вводить цифры не нужно, если станок не отключается). Нажать кнопку «START»  для подтверждения входа в меню настроек.

2).Нажать кнопку «1» для входа в режим калибровки измерительной системы дисбаланса. Установить на вал станка отбалансированное колесо размером 14”-16".
3).Ввести геометрические параметры колеса по программе балансировки M1.
4).Нажать кнопку «START», чтобы включить измерительный цикл.
5).После завершения измерительного цикла повернуть колесо рукой. Как только индикатор вертикальной шкалы индикации подсвечивается красным цветом, следует закрепить груз весом 100 г в направлении на 12 часов на правой стороне колеса согласно указаниям на экране. 
6).Нажать кнопку «START» и включить измерительный цикл.
7).После завершения измерительного цикла снять груз весом 100 г, повернуть колесо рукой до тех пор, пока индикатор вертикальной шкалы индикации не подсвечивается красным цветом. Закрепить груз весом 100 г в направлении на 12 часов на левой стороне колеса согласно указаниям на экране.    
8).Нажать кнопку «START», чтобы включить измерительный цикл. После завершения измерительного цикла на ЖК-экране отображается сообщение о завершении процедуры калибровки измерительной системы дисбаланса. Необходимо нажать на любую кнопку, чтобы перейти в меню выбора программ балансировки.     
10. Калибровка устройства ввода дистанции и диаметра обода
1).Войти в режим настроек станка, выбрать программу калибровки ввода дистанции и диаметра обода нажатием кнопки «2».      
2). Выдвинуть измерительную штангу на расстояние 0 см согласно указаниям на ЖК-экране. Нажать кнопку «START».
3).Выдвинуть измерительную штангу на расстояние 15 см согласно указаниям на ЖК-экране, нажать кнопку «START».
4).Выдвинуть и повернуть  измерительную штангу до соприкосновения ее наконечника со шпинделем станка согласно указаниям на ЖК-экране, нажать кнопку «START».
5).Установить колесо размером 13"-18" на вал станка согласно указаниям на ЖК-экране, нажать кнопку «1» или «4» для ввода диаметра колеса. Выдвинуть и повернуть измерительную штангу до соприкосновения ее наконечника с левой закраиной обода, нажать кнопку «START».
6).Калибровка измерительной штанги ввода дистанции и диаметра обода успешно выполнена. Нажать кнопку «START» для перехода в меню.
11.Калибровка устройства ввода ширины обода
1).Войти в режим настроек станка, нажать кнопку «6» меню и выбрать программу калибровки устройства ввода ширины обода.          
2).Коснуться наконечником штанги ввода ширины обода торца вала согласно инструкции на ЖК-экране, затем нажать кнопку  «START».
3).Коснуться наконечником штанги ввода ширины обода торца чашки вала согласно инструкции на ЖК-экране, затем нажать кнопку «START».
4).Калибровка штанги ввода ширины обода выполнена, нажать кнопку «START» для перехода в меню.
12.Настройка системы
Войти в режим настроек станка. В меню представлены еще три режима настроек станка. Выполнить следующее:
1).Нажать кнопку «3» для выбора единицы измерения веса балансировочного груза.

Нажать кнопку «3» для изменения единицы измерения веса с грамм на унции и наоборот.
2).Настройка точности показаний минимального дисбаланса 

Если дисбаланс не превышает это значение,  на экране дисбаланс не отображается («0»). Нажать кнопку «4», чтобы выбрать значение минимального дисбаланса. Если показания на экран выводятся в граммах, можно выбрать значение минимального дисбаланса, равного 5г. Если показания рассчитываются в унциях, точность показаний минимального дисбаланса выбирается равной 0,25 унции. Необходимо выбрать значение минимального дисбаланса из приведенного списка нажатием соответствующей кнопки.

3).Настройка переключателя положения защитного кожуха 

Нажать кнопку «5» для изменения режима работы переключателя защитного кожуха.
Если переключатель установлен в положение ВКЛ., измерительный цикл включается автоматически после опускания кожуха. В положении ВЫКЛ. требуется нажать кнопку «START» для включения измерительного цикла.
13.Восстановление заводских настроек
Ошибки, допущенные в процессе калибровки измерительной штанги ввода дистанции и диаметра обода или измерительной системы дисбаланса, способны привести к неточным показаниям станка. В этом случае необходимо  
1).Нажать кнопку «9» для вывода системной информации станка. 
2).На ЖК-экране отображается поле для ввода информации. Необходимо ввести значения «123», затем нажать «START» для подтверждения ввода.
3).На экране отображается надпись о восстановлении заводских настроек. Необходимо нажать кнопку «START», на экране отображается шкала прогресса восстановления настроек. После завершения этой процедуры следует снова нажать кнопку «START» для подтверждения данной операции и перехода в основное меню.               
14. Устранение неисправностей балансировочного станка
	Внешнее проявление
	Способ устранения

	Экран не светится после включения электропитания станка. 
	1. Не работает выключатель электропитания.
2. Плохой контакт в электропроводке между ЖК-экраном и ЭБУ станка. Следует проверить соединение проводов.
3. Повреждена панель ЖК-экрана.
4. Поврежден силовой блок станка.

	После включения станка в сеть на экране появляется надпись  «установка системы выполнена успешно, введите данные», но основное экранное меню отсутствует.
	1. Слабый контакт в электропроводке между ЭБУ станка и графической картой.
 2. ЭБУ станка поврежден и требует замены.      
 3. Неисправна графическая карта.

	После включения станка ЖК-экран включается, но вал станка не вращается. 
	1. Защитный кожух не опущен вниз (на экран выводится соответствующая надпись).   
2. Три кабеля от электродвигателя не подключены к реле.
3. ЭБУ станка не включает реле. Следует заменить ЭБУ. 
4. Реле неисправно. Необходимо заменить силовую панель.
5. Неисправен электродвигатель.

	После запуска электродвигатель вращается быстро, вал станка не останавливается. 
	1.Отсутствует сигнал от датчика положения на ЭБУ, необходимо проверить соединительный провод.
2.Неправильный сигнал от датчика положения, необходимо слегка отрегулировать высоту расположения датчика. После регулировки повернуть колесо рукой и проверить, что датчик не касается зубчатого диска. В противном случае,  это может привести к повреждению оптической пары.
3.Оптическая пара повреждена. Требуется замена датчика.

	После включения станка на экране появляется информация. Но экран не реагирует на нажатие кнопок, вал станка постоянно вращается и изображение на экране не меняется.
	ЭБУ не реагирует из-за возникших помех.  Следует выключить и затем снова включить электропитание станка. 

	На экране отображается ошибка при проведении калибровки. Выдается сообщение о том, что процесс калибровки не выполнен.
	1.На колесе не закреплен груз весом 100 г  (на экран выводится соответствующая надпись).
2.Соединительный провод пьезодатчика  поврежден  или  не  подключен.
3. Неисправен пьезодатчик.

	Геометрические параметры колеса определяются измерительным устройством неверно.
	1.Проверить надежность соединения между потенциометром штанги ввода дистанции и диаметра обода и блоком управления (ЭБУ).           
2.Потенциометр поврежден, его необходимо заменить.
3.Провести калибровку штанги ввода дистанции и диаметра обода.

	Измерительный цикл выполняется, но дисбаланс определяется неверно.        
	1.Неверные геометрические параметры колеса, следует проверить вводимую информацию. 
2.Следует установить на вал станка отбалансированное колесо размером 14” или 15” и закрепить на нем балансировочный груз определенной массы. Измерить дисбаланс. Если погрешность измерения превышает ±10% массы груза, необходимо провести повторную калибровку измерительной системы дисбаланса.    

	Результаты дисбаланса нескольких измерительных циклов сильно варьируются. Они отличаются друг от друга более чем на 5 г.
	1. В шине колеса присутствует инородное тело или она плохо накачена.       
2. Колесо слабо закреплено.
3. Неровный пол, корпус станка слегка вибрирует во время измерения дисбаланса. Следует закрепить станок анкерными болтами.    
4.При необходимости использовать колесо размером 14” или 15” , чтобы выполнить калибровку измерительной системы дисбаланса.

	На экран выводится результат измерения дисбаланса  «0-0». 
	1.Низкая точность измерений, следует установить значение минимального дисбаланса, равным 5 г.       
2.Соединительный провод пьезодатчика  поврежден или не подключен.


15. Схема электропитания станка

1) Электропитание 220В
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2) Электропитание 380В
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16. Деталировка станка





17. Список запасных частей

	№
	Код
	Название
	Кол.
	
	№
	Код
	Кол-во
	Кол.

	1
	B-014-100251-0
	Винт
	4
	
	108
	В-010-080201-1
	Винт
	2

	2
	B-040-103030-1
	Шайба
	2
	
	100-116
	Р-100-200100-0
	Кожух
	1

	3
	PX-800-020000-0
	Основание
	1
	
	110
	В-007-060081-0
	Винт
	3

	4
	РХ-800-010000-0
	Корпус
	1
	
	111
	В-014-100451-0
	Винт
	1

	800-5
	Р-000-009002-0
	Шайба АБС
	3
	
	112
	В-001-100001-0
	Гайка
	1

	800-7
	Р-000-009000-0
	Держатель кронциркуля
	3
	
	100-101
	РХ-100-200200-0
	Вал
	1

	100-13
	S-060-000210-0
	Силовой выключатель
	1
	
	
	
	
	

	100-23
	S-025-000135-0
	Кабельный соединитель
	1
	
	120-214
	Р-120-210000-0
	Пружина
	1

	100-14
	РХ-100-010920-0
	Регулировочная пластина эл-двигателя
	1
	
	120-212
	Р-120-250000-0
	Шкив катушки
	1

	11
	В-024-050161-1
	Винт
	4
	
	120-213
	S-132-000010-0
	Датчик
	2

	12
	В-040-050000-1
	Шайба
	4
	
	204
	В-007-060081-0
	Винт
	5

	100-15
	S-063-002000-0
	Конденсатор
	1
	
	120-211
	PZ-120-260000-0
	Шкив
	2

	100-17
	S-051-230020-0
	Эл-двигатель
	1
	
	120-206
	РХ-120-240000-0
	Уголок
	1

	16
	В-004-060001-1
	Гайка
	4
	
	120-209
	РХ-120-230000-0
	Крючок для кронциркуля
	1

	17
	В-040-061412-1
	Шайба
	4
	
	208
	В-040-050000-1
	Шайба
	1

	18
	В-004-050001-1
	Гайка
	2
	
	209
	В-024-050161-1
	Винт
	1

	19
	В-014-050351-1
	Винт
	2
	
	800-209
	РХ-820-570000-0
	Опора датчика
	1

	800-20
	РХ-100-110000-0
	Пластина
	1
	
	212
	В-010-060161-0
	Винт
	1

	21
	В-024-050061-0
	Винт
	2
	
	120-205
	PZ-120-090000-0
	Измерительная  штанга
	1

	22
	В-040-050000-1
	Шайба
	2
	
	860-218
	Y-004-000073-0
	Линейка
	1

	100-7
	PZ-000-020822-0
	Силовой блок
	1
	
	800-214
	PW-109-082800-0
	Рычаг штанги
	1

	100-5
	Р-100-120000-0
	Кронштейн электрической панели
	1
	
	
	
	
	

	26
	В-024-050251-0
	Винт
	2
	
	100-301
	S-042-000380-0
	Ремень
	1

	100-11
	D-010-100300-1
	Резистор
	1
	
	302
	В-040-103030-1
	Шайба
	1

	800-31
	Р-800-190000-0
	Верхняя крышка с нишами
	1
	
	303
	В-014-100251-0
	Винт
	3

	890-36
	S-140-000030-5
	Блок ЦПУ
	1
	
	304
	В-050-100000-0
	Шайба
	3

	37
	В-004-030001-1
	Гайка
	8
	
	305
	В-040-102020-1
	Шайба
	6

	860-38
	PZ-000-010860-0
	Опорная пластина
	1
	
	860-306
	PZ-000-060822-0
	Панель с датчиками положения
	1

	39
	В-017-030251-0
	Винт
	4
	
	307
	В-024-030061-0
	Винт
	4

	860-40
	S-135-001700-0
	ЖК-экран
	1
	
	800-308
	
	Резьбовой вал
	1

	860-41
	S-115-008600-0
	Клавиатура
	1
	
	800-309
	Р-100-420000-0
	Пластиковая крышка
	1

	828-33
	РХ-830-100000-0
	Пластина клавиатуры
	1
	
	100-310
	Р-100-340000-0
	Пружина
	1

	890-43
	S-140-000040-5
	Графическая карта
	1
	
	860-311
	S-100-000064-0
	Шпиндель
	1

	100-112
	Р-100-210000-0
	Пружина
	1
	
	100-312
	Р-100-080000-0
	Винт
	1

	100-105
	Р-800-180000-0
	Манжета
	2
	
	313
	В-048-102330-1
	Шайба
	4

	100-113
	РХ-800-040000-0
	Вал
	1
	
	314
	В-004-100001-2
	Гайка 
	5

	100-110
	S-060-000400-0
	Микровыключатель
	1
	
	100-315
	S-131-000010-0
	Датчик в сборе
	2

	800-105
	РХ-100-200200-0
	Опора вала
	1
	
	316
	В-040-124030-1
	Шайба
	2

	100-106
	РХ-800-050000-0
	Манжета вала
	1
	
	100-317
	Р-100-070000-0
	Винт
	1

	107
	В-024-060061-0
	Винт
	1
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	S-140-000101-0
	Карта памяти
	1

	W401
	Р-870-011800-0
	Магнит
	1
	
	420
	В-050-040000-0
	Пружинная шайба
	3

	W407
	Р-870-011001-0
	Установочная панель  в сборе
	1
	
	421
	Р-870-010900-0
	Пружина
	1

	408
	В-007-060081-0
	Винт
	1
	
	W422
	Р-870-010100-0
	Вал в сборе
	1

	409
	В-019-420161-0
	Винт
	1
	
	120-213
	S-132-000010-0
	Датчик
	1

	410
	В-007-040061-0
	Винт
	2
	
	424
	В-024-350281-0
	Винт
	4

	411
	В-024-030081-0
	Винт
	2
	
	425
	В-017-030251-0
	Винт
	4

	412
	В-050-030000-0
	Пружинная шайба
	2
	
	W426
	Р-870-010700-0
	Нижняя крышка
	1

	413
	В-040-030000-1
	Плоская шайба
	1
	
	428
	В-040-050000-1
	Плоская шайба
	2

	W414
	Р-870-010600-0
	Фиксатор
	1
	
	429
	В-024-050101-0
	Винт
	2

	W415
	Р-870-010400-0
	Верхняя крышка
	1
	
	430
	В-050-050000-0
	Пружинная шайба
	2

	W416
	Р-870-010500-0
	Соединение рукоятки
	1
	
	W890
	Р-870-010800-0
	Направляющая  штанги
	1

	417
	В-024-040081-0
	Винт
	3
	
	W432
	Р-870-011500-0
	Опора наконечника штанги
	1

	418
	В-010-040201-0
	Винт
	3
	
	W433
	Р-870-011400-0
	Наконечник штанги
	1

	419
	В-040-040000-1
	Плоская шайба
	3
	
	
	
	
	


Список запасных частей и деталировка станка версии S 

(станок с системой педального торможения)


	№
	Код
	Название
	Кол.
	
	№
	Код
	Кол-во
	Кол.

	S1
	С-221-640000-А
	Резиновая накладка
	1
	
	S8
	В-010-060301-0
	Винт
	1

	S2
	B-001-060001-0
	Гайка
	1
	
	S9
	В-040-061412-1
	Шайба
	1

	S3
	В-040-061412-1
	Шайба
	1
	
	S10
	В-004-060001-1
	Гайка
	1

	S4
	В-014-100251-0
	Винт
	1
	
	S11
	РХ-100-020200-0
	Рычаг торможения
	1

	S5
	РХ-800-020300-0
	Педаль
	1
	
	S12
	В-001-120001-0
	Гайка
	1

	S6
	С-200-380000-0
	Пружина
	1
	
	S13
	P-000-002001-1
	Тормозные колодки
	4

	S7
	РХ-100-020400-0
	Соединительная тяга
	1
	
	S14
	В-004-060001-1
	Гайка
	2


Список принадлежностей
Спецификации 1: 36          2: 40
	КОД
	ПОЗ.
	КОЛ.
	ИЗОБРАЖЕНИЕ

	1: S-100-036000-1
	Конус 1
	1
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	1: Ф36

	2: S-100-040000-1
	
	
	
	2: Ф40

	1: S-100-036000-2
	Конус 2
	1
	
[image: image11.jpg]



	1: Ф36

	2: S-100-040000-2
	
	
	
	2: Ф40

	1: S-100-036000-3
	Конус 3
	1
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	1: Ф36

	2: S-100-040000-3
	
	
	
	2: Ф40

	1: S-100-036000-4
	Конус 4
	1
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	1: Ф36

	2: S-100-040000-4
	
	
	
	2: Ф40

	1: Р-005-100000-0
	Быстросъемная гайка
	1
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	1: Ф36

	2: Р-005-100040-0
	
	
	
	2: Ф40

	1: Р-100-400000-0
	Резьбовой вал
	1
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	1: Tr36

	2: Р-828-400000-0
	
	
	
	2: Tr40

	Y-032-020890-0
	Инструкция по эксплуатации
	1
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	РХ-100-200400-0
	Ключ гаечный
	1
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	S-105-000080-0
	Шестигранный ключ
	1
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	S-105-000060-0
	Шестигранный ключ
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	S-110-001000-0
	Груз для калибровки 100г
	1
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	Р-000-001-008-0
	Кронциркуль
	1
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	S-108-000010-0
	Щипцы для грузов
	1
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	Р-100-490000-0
	Пластиковая крышка
	1
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	Р-000-001002-0
	Резиновый буфер
	1
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В том случае, если для одной позиции предлагаются два кода, необходимо выбрать код в соответствии с типом спецификации (указан над таблицей) или по результатам натурных измерений изделия.
Приложение 1 Электрическая схема балансировочного станка 
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Установить штангу на станок, закрутить винт, как показано на рис. 2.
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Совместить обе половины кожуха, закрутить 4 винта в отверстия соединений, затянуть крепления, как показано на рис.3.
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Закрепить собранный кожух на штанге, надежно вставить фиксаторы кожуха, см. рис. 4. 
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Совместить монтажные отверстия в кожухе с отверстиями в штанге, затянуть винты крепления, см. рис. 5.
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Кожух установлен на станок.








Вал станка - Пружина (установлена на заводе) - Конус (вершиной наружу) – Колесо - Быстросъемная гайка








Вал станка - Колесо - Конус (вершиной внутрь) - Быстросъемная гайка








Калибровка измерительной системы дисбаланса





2. Калибровка устройства ввода дистанции и диаметра обода





5. Вкл./выкл. переключателя  положения защитного кожуха 





6. Калибровка устройства ввода ширины обода колеса





3. Выбор единицы измерения веса          (грамм - унции)





4. Точность (определение минимального дисбаланса колеса)





Положение колеса для установки груза 15 грамм. Закрепить груз согласно рисунку.





Положение колеса для установки груза 25 грамм. Закрепить груз согласно рисунку.








Этапы ОРТ





Резистор





Панель компьютера





Черный





Желтый





Красный





Емкость





Силовой блок





Силовой выключатель





110-230В





Панель компьютера





Резистор





Сигнальная цепь пьезодатчика





ЖК-экран





Резиновая заглушка
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